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1 Na krabici nalepit samolepku s Y rkovim k¢dem a krabici slo§it.

2 Sjtko hrub, zabalit do gaYovan,ho papjru gr.80 170 * 340, balit tdleso

3 s klikou. Zabaleni virobek vlo8it do krabice, pyilo8it zabalen, sjtko,

4 pry8ovou podlo8ku a n vod. Krabici uzavyit a odlo8it do pyepravnj bedny.
1 Rovnat do moyicich k dj na pyjslucni poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omijlat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povrchu K - 250

1 dezat z vit G 1/4".

2 Kontrola z vitu.

1 Cjnovat dle SPP - C5.

1V pyijpravku nagroubovat do t@lesa nakonzervovani upevaovaci ¢roub, nasadit
2 upevaovaci plotniYku a roznitovat krYek upevaovaciho ¢roubu, konzervovat
3 opracovan, plochy t@lesa. Odstranit steYeniny cjnu u ¢neku, konzervovat a
4 nasadit n...§ yezaYky. Do t@lesa vlo8it cnek s no§em, desku 4.5, nagroubovat
5 matici, nasadit kliku. Kliku naklepnout na Yep ¢neku hlinjkovou paliYkou a
6 ot Yenjm kontrolovat chod strojku (v...le mezi koncem ¢neku a Yelem kliky
7 3-7 mm). Kontrola povrchu matice a kliky, prov,st pyjpadnou opravu styjbyen-
8 kou. Kontrolovat z vit ve ¢neku nagroubov njm klikov,ho ¢roubku do ¢neku,
9 ¢roubek pyipevnit kuponovim kroug8kem ke Klice.

1 Rovnat do moyjcich k dj na pyjslugni poYet dle SPP - 01.

1 moyit a omijlat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na pyjslucni poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2100% kontrola cijnov,ho povlaku.

1 Opracovat na JéS a narazit koljk.

2 Nam tkov kontrola obrobenich rozm@ir....

1 Cjnovat dle SPP - C3J.

2 Kontrola cjnov,ho povlaku.

1 StlaYenim vzduchem zbavit oditky pilin.

2 POUJOVAT OCHRANNUO BRILE A CHRUNI-E SLUCHU !

1 Tyjdit odlitky podle kvality cinovan,ho povrchu, nepocijnovan mijsta zatyit
2 styjbyenkou, pilovat ostr, steYeniny cjnu.

1 Sekat na d,lku 14,5.

2 Zdvih 8, automaticki cyklus.

1 Soustrusit dle pracovnijho postupu Y. A20 - 30.

2 Obsluha 6 stro;....

3 Nam tkov kontrola obrobenich rozm@r... a z vitu.

1 Rovnat do moyicich k dj na poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omilat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2100 % kontrola kvality cjnov,ho povlaku.

1 Opracovat na JéS a narazit koljk.

2 Nam tkov kontrola obrobenich rozm@ir....

1 Cjnovat dle SPP - C3J.

2 Kontrola cjnov,ho povlaku - bez neYistot, steYenin a nepocjnovanich mijst.
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1 StlaYenim vzduchem zbavit odlitky pilin.

2 POU:OVAT OCHRANNUO BRILE A CHRuNI-E SLUCHU !

1 Tyidit odlitky podle kvality cinov,ho povrchu, nepocinovan mjsta zatyit
2 styjbyenkou, pilovat steYeniny cjnu.

1 Sekat na d,lku 17,5 mm.

2 Zdvih 8, automaticki cyklus.

1 Soustru8it na automatu dle pracovnijho postupu.

2 Obsluha 6 stro;j....

3 Nam tkov kontrola rozm@ru a z vitu.

1 Odlitky rovnat do moyijcijch k dj na poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omilat dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povlaku K - 200

1 Vrtat PR 6 +-0.05 pro nit.

1 Cjnovat dle SPP - C2J.

2 Kontrola povrchu - bez neYistot, steYenin a nepocinovanich mijst.
1 StlaYenim vzduchem zbavit odlitky pilin.

2 POU!OVAT OCHRANND BRILE A CHRANI-E SLUCHU !

1 Rovnat do moyicijch k dj na urYeni poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omijlat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C1.

1Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povlaku K - 200

1 Vrtat PR 18, hrubovat PR 18.8 a 23.8 na hl. 24.5.

2 Nam tkov kontrola rozm@ru.

1 Zarovnat Yelo, obrobit a srazit hranu, vystru§it.

2 Kontrola obrobenich rozm@ir....

1 Cjnovat dle SPP - C2J.

2 Nam tkov kontrola povrchu - bez neYistot, steYenin a nepocjnovanich mijst.
1 StlaYenim vzduchem zbavit odlitky pilin.

2 POU:OVAT OCHRANNUO BRIiLE A CHRuNI-E SLUCHU !

1 Opracovat na JéS a nagroubovat Yep ¢neku. Brousit povrch gnekovice.
2 Nam tkov kontrola obrobenich rozm@r... a z vitu.

1 Cjnovat dle SPP - C3J.

2 Kontrola povrchu - bez neYistot, steYenin a nepocijnovanich mijst.
1 StlaYenim vzduchem zbavit odlitky pilin.

2 POU!OVAT OCHRANNO BRILE A CHRuNI-E SLUCHU !

1V Icovat konec nitu v d,Ice 13 mm.

1 Rihovat v d,Ice 12 mm.

1 Oditky pyerovnat do moyicich k dj na pyjslucni poYet dle SPP - 01.
1 Moyit a omilat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na urYeni poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povlaku K -80

1 Upnout do skljYidel po 2 ks a opracovat na JéS.

2 Nam tkov kontrola PR pro z vit.

1 StlaYenim vzduchem zbavit oditky pilin.

2 POU!OVAT OCHRANNUO BRILE A CHRpNI-E SLUCHU !
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1 Cjnovat dle SPP - C4.

2 Nam tkov kontrola - povrch leskli, bez neYistot, steYenin a nepocjnovanich
3 mjst.

1 Vrtat otvor PR 5,1 a PR 6,7 pro z vit se zarovn njm Yela.

2 Soustru8it kopjrov njm povrch ¢neku.

3 Z vitovat M 6 a M 8, prot hnout plogku a nagroubovat Yep ¢neku.

4 Nam tkov kontrola obrobenich rozm@ru.

1 StlaYenim vzduchem zbavit odlitky pilin.

2 POUIOVAT OCHRANND BRILE A CHRUNI-E SLUCHU !

1 Cjnovat dle SPP - C2.

2 Nam tkov kontrola povrchu - bez neYistot, kapek a nepocjnovanich mijst.

1 Odlitky pyerovnat do moyicich k dj na pyjslucni poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omijlat dle SPP - 01.

1 Opl chnout a d vat do kog... na urYeni poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povlaku K - 200

1 Vrtat otvor PR 5 +-0.05 pro nit.

1 StlaYenim vzduchem zbavit odlitky pilin.

2 POU!OVAT OCHRANNO BRILE A CHRUNI-E SLUCHU !

1 Cjnovat dle SPP - C4.

2 Nam tkov kontrola - povrch leskli, bez neYistot, kapek a nepocjnovanich

3 mijst.

1 Odlitky pyesypat do moyijcijch k dj na pyjslugni poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omijlat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na urYeni poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povlaku K - 250

1 Gezat z vit M6.

2 Kontrola z vitu.

1 Celkov kontrola ¢roubu.

1 Cjnovat dle SPP - C5.

2 Namatkov kontrola povrchu - bez neYistot, steYenin a nepocjnovanich mist.
1 Odlitky pyerovnat do moyijcjch k dj na poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omilat dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povlaku K - 150

1 Upnout po 2 ks a opracovat na JéS.

2 Nam tkov kontrola z vitu.

1 Cjnovat dle SPP -C2J.

2 Kontrola povrchu - bez neYistot, steYenin a nepocjnovanich mjst

1 StlaYenim vzduchem zbavit odlitky pilin.

2 POUJOVAT OCHRANNO BRILE A CHRUNI-E SLUCHU !

1V Icovat konec nitu v d,Ice 15 mm.

1 Vroubkovat nit v d,Ice 14 mm.

1 Do t@lesa nagroubovat nakonzervovani upevaovaci groub, nasadit plotniYku
2 upevaovacij a roznitovat. Nagroubovat regula¥Ynj croub a konzervovat opracova-
3n, plochy t@lesa. Do t@lesa vlo8it sjtko jemn,. Pilovat steYeniny cinu na

4 ¢cneku a konzervovat opracovan, plochy. Konzervovat opracovan, plochy pyiru-
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5 by £pln,, nepocinovan mjsta zatyit styjbyenkou. Do t@lesa nasunout ¢gnek,
6 nasadit pyjrubu s navl,knutim tdsn@nim a zajistit ji nagroubov njm 2 ks
7 croubu ke klice. Nasadit kliku, narazit ji na ku8el hlinjkovou paliYkou a
8 ot Yenjm kontrolovat chod strojku. Kontrolovat z vit ve ¢cneku nagroubov njm
9 klikov,ho ¢roubku. Klikovi ¢groubek pyipevnit ke klice kuponovim krougkem.
1 Do pyijruby narazit pouzdro.

1 Na nit navl,knout dr8adlo a narazit do kliky.

2 Spojenj nitu s klikou musi bit pevn,, dr§adlo se musj voIn@ ot Yet.

1 Na nit navl,knout dr8adlo a narazit do kliky.

2 Spojeni nitu s klikou mus;j bit pevn,, dr§adlo se musj voln@ ot Yet.

1 Moyit a omilat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho poviaku K-80

1 Odlitky rovnat do moyjcich k dj na pyjslucni poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omilat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povlaku K-80

1 Odlitky rovnat do moyicijch k dj na pyjslugni dle SPP - 01.

1 Do t@lesa narazit pouzdro.

1 Do t@lesa narazit pouzdro.

1 Odlitky pyesypat do moyijcijch k dj na pyjslugni poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omijlat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C 1.

1 Cjnovat dle SPP -C 1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povlaku K - 250

1 Uezat z vit M 8.

2 Nam tkov kontrola z vitu.

1 Cjnovat dle SPP - C5.

2 Nam tkov kontrola povrchu - bez neYistot, steYenim a nepocjnovanich mijst.
1 Celkov kontrola ¢roubu.

1 Odlitky rovnat do moyijcijch k dij na pyijslucni poYet dle SPP - 01.

1 Moyit a omilat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2 Nam tkov kontrola cjnov,ho povrchu K - 80

1 Upnout do Yelistj. Navrtat, vrtat PR 5.1 do hloubky 25.

2 Pyepnout. Upnout do hrot... a soustru8it povrch ¢gneku kopjrov njm.

3 Pyepnout. Z vitovat M6 a prot hnout plocku pro kliku.

4 Kontrola obrobenich rozm@r....

1 Cjnovat dle SPP - C2J.

2 Kontrola povrchu - bez neYistot, steYenin a nepocijnovanich mijst.

1 StlaYenim vzduchem zbavit odlitky pilin.

2 POU!OVAT OCHRANNO BRILE A CHRUNI-E SLUCHU !

1 Styjhat p sy dle n styihov,ho pl nku 240583 - ¢jye p su 67 -0.5.

2 a&ejye p su pro novi n stroj 68 - 0.5.

1 Lisovat ve dvou yad ch.

2 No8nj spouctdn;.
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1 Omilat v bubnu na sucho dle SPP - 02.

2 Nam tkov kontrola povrchu - povch leskli, Yisti.

1 Leskle niklovat Fe/Ni 3b.

2-SN 038510 -SN 038514

1 Konzervovat v oleji KONKOR OK-5A.

2 PyebyteYni olej odstyedit v odstyedivce.

1 Ohibat na automatu M 21.

1 Lectit omjl njm v bubnu dle SPP - 02.

1 Osadit dyik ¢roubu.

2 Pous§jvat ochranni ctjtek !

1V Icovat z vit M10.

2 Kontrola z vitu.

1 Leskle niklovat Fe/Ni 10b.

2-SN 03 8510 -SN 03 8514

1 Konzervovat v oleji KONKOR OK-5A, pyebyteYni olej odstyedit.
1 Rovnat do moyicich k dj na pyjslucni poYet dle SPP -01.

1 Moyit a omijlat v bubnu dle SPP - 01.

1 Opl chnout a rovnat do kog... na poYet dle SPP - C1.

1 Cjnovat dle SPP - C1.

2100 % kontrola cijnov,ho povlaku.

1 Cjnovat dle SPP - C3J.

2 Kontrola cjnov,ho povrchu - bez neYistot, steYenin a nepocinovanich mist.
1 StlaYenim vzduchem zbavit odlitky pilin.

2 POU|OVAT OCHRANNO BRILE A CHRuNI-E SLUCHU !

1 Tyidit oditky podle kvality cjnov,ho povrchu, pilovat ostr, steYeniny cinu,
2 nepocjnovan mijsta zatyit styjbyenkou.

1 Opracovat osazenj pro pyjrubu, vrtat PR 8,5 do nohy a z vitovat M10.
2 Kontrola obrobenich rozm@ir....

3

1 Vrtat 2x PR 6.7 pro M8, vrtat pro z vit reg. ¢roubu a yezat z vit G 1/4" .
2 Kontrola z vitu.

1 Z vitovat 2x M8.

2 Kontrola z vitu.

1 Styjhat p sy ¢jye 109-0.5 x 900

1 Lisovat visek ve dvou yad ch.

2 No8&nj spouct@ni.

1 D@rovat visek v pyesouvacim n stroji.

2 No8nj spouctdn;.

1 Tvarovat sijtko.

2 DvouruYnj spouct@n.

1 Styjhat p sy ¢jye 109-0.5 x 900

1 Lisovat visek ve dvou yad ch.

2 No8&nj spouct@ni.

1 D@rovat visek v pyesouvacim n stroji.

2 No8nj spouctdni.

1 Tvarovat sjtko.

2 DvouruYnj spouct@n;.

1V kooperaci lisovat visek PR 56

1 Lisovat styedovi otvor PR 8 +0.3
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2 DvouruYnj spougt@n;j

3 Textilnj z st@ra

1 Soustrus8it na trnu po 7 ks na PR 53.4

2 Kontrola soustrugen,ho pr...m@ru

3 ochrann, brile

1 Na JéS vrtat 48 otvor... PR 4.5 po dvou kusech.

2 textilnj z st@ra

1 Rovnat do paletky po 28 ks, kalit a popouctdt dle SPP - K1.

2 Kontrola tvrdosti ka8d, d vky - min. 50 HRc

1 Brousit na seyjzen,m stroji na tl. 4 +-0.5.

2 Pri brougenij na hrubo brousit z ka&d, strany stejnou vrstvu materi lu.
3 Drsnost Ra 0.8

4 Textilnj z stdra, gumov, rukavice

1 Odstyedit zbytky yezn, kapaliny a neYistot po brougen.

1 Bezprostyednd po odstyed@dn; sucit v zayijzenj TAUSS.

1 StlaYenim vzduchem odstranit zbytky brusu a neYistot.

2 POU!/OVAT OCHRANNO POMPCKY: TEXTILNO ZuST-RU,BRILE A CHRUNI-E SLUCHU !
3

1 Prot hnout otvory. Nam tkov kontrola tvrdosti povrchu (min. 50 HRc).
2

1 Konzervovat v oleji KONKOR OK-5A, pyebyteYni olej odstyedit.

1 D@lit tyYe na 2 x 1974 a zbytek.

1 Fr,zovat dr 8ku R2.5 do hl. 3 +0.5 po 2 * 33 ks

2 Desky rovnat do bedny

3 PouS§jvat ochrann, brile !

1 D@lit tyYe na 2 * 2009 a zbytek

1 Lisovat styedovi otvor PR 9 +0.3

2 dvouruYnj spouct@ni

3textilnj z st@ra, rukavice

1 Soustrus8it na trnu po 7 ks na PR 62

2 Kontrola soustrugen,ho pr...m@ru

3 ochrann, brile

1 Fr,zovat dr 8ku R 2,5 do hl. 3 +0.5 po 2 * 28 kusech

2 Kontrola hloubky a soustyednosti dr 8ky

3 ochrann, brile

1 Na JéS vrtat 54 otvor... PR 4.5 po 2 ks

1 Rovnat na paletky po 20 ks, kalit a popouctdt dle SPP - K1

2 Kontrola tvrdosti ka&d, d vky - min 50 HRc

1 Brousit na seyjzen,m stroji na tl. 5 +-0.5

2 Brousit z ka8d, strany stejnou vrstvu materi lu.

3 Drsnost povrchu Ra 0.8

4 textilnj z st@ra, gumov, rukavice

1 Odstyedit zbytky yezn, kapaliny a neYistot po brougen.

2

1 Bezprostyedn@ po odstyed@ni sugit v zayjzenj TAUSS.

1 Vyfoukat stlaYenim vzduchem zbytky brusu a neYistot.

2 POU!OVAT OCHRANNO POMPCKY: TEXTILNO ZuST-RU,BRILE A CHRuNI-E SLUCHU !
3

1 Prot hnout otvory. Nam tkov kontrola tvrdosti povrchu (min. 50 HRc).
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1 Konzervovat v oleji KONKOR OK-5A, pyebyteYni olej odstyedit.

1 Lisovat visek PR 65

1 Na krabici nalepit samolepku s Y rkovim k¢dem a krabici slo8it. Zabalit

2 t@leso spoleYn@ s klikou do gaYovan,ho papijru gr. 80 (mezi kliku a t@leso

3 vkl dat gaYovani papijr). Pyilo8it n vod a pry§ovou podlo§ku, krabici uzavyit

4 a odlo8it do pyepravnj bedny.

1V pyijpravku nagroubovat do t@lesa nakonzervovani upevaovaci ¢roub, nasadit
2 plotniYku upevaovacij,roznitovat kr¥ek upevaovaciho ¢roubu, konzervovat opra-
3 covan, plochy t@lesa. Pilovat steYeniny cinu u ¢neku, konzervovat opracovan,

4 plochy a nasadit n...§ yezaYky. Do t@lesa vlo8it cnek s no§em, desku 4.5, na-
5 ¢roubovat matici a nasadit kliku. Kliku na Yep ¢neku naklepnout hlinjkovou

6 paliYkou (v...le mezi koncem Yepu a Yelem kliky 3-7 mm) a ot Yenjm kontrolovat
7 chod strojku. Kontrolovat povrch matice a kliky, prov,st pyjpadnou opravu

8 styjbyenkou. Kontrolovat z vit ¢cneku nagroubov nim klikov,ho ¢croubku do ¢ne-

9 ku, ¢roubek pyipevnit kuponovim krou§kem ke Klice.

1 Na krabici nalepit samolepku s Y rkovim k¢dem a krabici slo§it. Zabalit

2 t@leso spoleYnd s klikou do gaYovan,ho papiru gr. 80 (mezi kliku a t@leso

3 vkl dat gaYovani papijr), vlo8it do krabice. Pyilo8it n vod a pry§ovou

4 podlo8ku, krabici uzavyit a odlo8it do pyepravnj bedny.
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